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: Mugla Ticaret ve Sanayi Odas1
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MUGLA BEYAZ MERMERI

Ozellikleri:

Mugla Beyaz Mermeri, Mesozoyik yasli zimpara igerikli platform tipi karbonatlarin alt diizeyini olusturan
Milas-Yatagan-Kavaklidere hatt1 boyunca uzanan ¢ok sayidaki mermer ocaklarindan tiretilen mermerdir.

Mugla Beyaz Mermerinin fiziksel ve mekanik 6zellikleri agsagidaki sekildedir.
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Mugla Beyaz Mermeri yiiksek sertlige ve dayanima sahiptir. Mugla Beyaz Mermerinin porozitesi diisiiktiir.
Porozitesi diigiik mermer daha dayanikli ve uzun omiirliidiir. Mugla Beyaz Mermerinin porozite (gbzeneklilik)
orant en diisiik %0,035 en yiiksek %0,62 ortalama %0,22 iken diger mermerlerde bu oran %1-2’ye ¢ikar.

Homojen bir yapiya sahip olan Mugla Beyaz Mermerinin kristal biiyiikliigii diger mermerlere gére daha
kiicliktiir. Bu nedenle cilay1 kabul etmesi daha kolay olup bu 6zelligi isleme siirecini kolaylastirir ve son {irliniin
daha dayanikli olmasini saglar.

Uretim Metodu:

Ocakta kesim atilacak bolge belirlenir ve sondaj delikleri agilir. Bu deliklere elmas uglu teller atilarak kiitle
bagimsiz hale getirilir. Dagdan alinan kiitleler diizgiinlik ve renk durumuna gore fabrikalardaki makinalarda
kesilecek sekilde telli kesim ile ebatlanir. Kamyon ile nakliyesi yapilan bloklar, fabrika sahasina gelir ve ving ile
sahaya indirilir.

Mermer Ocagi Uretim Basamaklari:

Mermer Ocak Agzinin Agilmasi: Arama faaliyetleri neticesinde isletilebilir mermer varligmin tespit
edildigi alanda is makineleri ile alanin delme ve kesme igslemlerine elverisli hale getirilmesidir.

Yatay ve Diisey Deliklerin Delinmesi: Delinmek istenen noktalar belirlenerek mesafeler ve egim
hesaplanir. Sondaj makinesinin bu bilgiler 1s1g1nda kurulumu gerceklesir ve sabitlenir. Degismekle birlikte yogun
olarak ilk delinecek ii¢ delikten birinci yan delik delinir ardindan dik delik delinir ve son olarak ikinci yan delik
delinir.

Elmasli Telin Tel Kesme Makinasina Baglanmasi: Sondaj makineleri ile delinip kesistirilen yatay ve diisey
deliklerin i¢erisinden elmas tel ad1 verilen asindirici pargalar iceren tel bilesiminin gegirilmesinin ardindan telin
bas ve ug noktalarinin birlestirilerek ocakta mermer kesme makinalari ile ana kayadan kesim yapilir.

Kesme: Mugla’daki mermer formasyonlar1 pargali yapilar ihtiva ettiginden, daha esnek calisma
ozelliklerini barindiran elmas telli kesme metodu kullanilir. Elmas tel, dag kesim olarak da adlandirilan mermer
kesme makinesi kasnaginin c¢evresinden gegirilerek kasnagin bagli oldugu doénme hareketi saglayan motor
marifetiyle ana kayay1 agindirir ve mermer kesme makinasindaki hareket motoru marifetiyle de delikler icerisinde
kalan alan ana kayadan kesilir.

Kesilen Kiitlelerin Ana Kayag Kiitlesinden Ayrilmasi: Kesilen kiitle ana kayadan is makinalart ve hidrolik
ekipmanlar (hidrolik kriko, su yastig1, vb.) yardimiyla ana kaya kiitlesinden ayrilarak sokiimii gergeklestirilir.

Sayalama ve Ebatlama: Sokiimii ger¢eklestirilen mermer kayalarindan ebadi, ¢atlak yapilart ve desen
yapilari uygun olanlar nihai blok formuna sokulmak {izere mermer kesme makinalariyla ebatlanir.

Kesilen Bloklarin Stok Sahasina veya Fabrikaya Tasinmasi: Ocak iginde ebatlama islemleri tamamlanan
blok ve moloz mermerler lastikli yiikleyici ile stok sahasina sevk edilir ve fabrikaya sevk edilmek iizere nakliye
vasitalarina yiiklemeleri gerceklesir.

Fabrika Uretim Basamaklart:

Ving: Blok ve moloz mermerler nakliye araglarindan fabrika blok stok sahasina portal vinglerle indirilir.
Ving sahasi olarak da adlandirilan fabrika blok stok sahasindaki blok ve moloz mermerler yine portal vingle
vagonlara yiiklenerek kesme birimine getirilir.

Kesme Unitesi: Catlak yapisi, ebatlar1 ya da sekli itibariyle katrak iiretiminde kullanilamayan blok ve moloz
mermerler ST adi verilen, dairesel testereli mermer kesme makinalarinda ¢esitli kalinliklarda bant ve/ veya doseme
mermer iretimi gergeklestirilir.

Bas kesme: Kafa kesme makinasi olarak da adlandirilan bu makine ile esteden gelen mermerin eninin
ebatlanmas1 gerceklestirilir.

Este ve kafa kesme makinelerine ek olarak yatay yarma makineleri, boy ebatlama makineleri, ¢ok testereli
ebatalama makineleri ile de mermere ebat olarak son hali kazandirilir. Mugla Beyaz Mermerinin gozenekliligi az
oldugu icin dolgu, kurutma vb. ylizey islemlerine gerek kalmaz.

Katrak: Catlak yapisi ve ebadi uygun olan blok mermerlerin katrak ad1 verilen ¢oklu lamali mermer kesme
makinalarinda kesme islemi gerceklestirilerek cesitli kalinliklarda levha mermer iiretilir Levha mermer piyasa
talepleri dogrultusunda koprii kesme makinesi ile gesitli ebatlara kesilebilir.



Yiizey Isleme: Kesme iinitesinden gelen mermerler cila, kumlama, eskitme, patinato, honlama, atesle
yakma, asitleme vb. yiizey islemleri uygulanarak son tiiketicinin kullanimina sunulmak tizere islem goriir.

Yukaridaki yiizey islemlerinin birgcogunun kendi adiyla anilan makineleri mevcut olup, bir kismui ise cila
makinasinda kullanilan abrasiv taslarinin degistirilmesi suretiyle elde edilir.

Stok-Pazar: Ebatlanmis ve ylizeyi islenmis olan mermerler ambalajlanarak forklift ya da vingle stok
sahasina sevk edilir ve nakliye vasitalarina yiiklenir.

Denetleme:

Denetimler, Mugla Ticaret ve Sanayi Odas1 koordinatorliigiinde ve Mugla Ticaret ve Sanayi Odasi, Mugla
Mermerciler Dernegi, Mugla Il Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigii ve Mugla Sitki Kogman Universitesi Bilimsel
Arastirma Projeleri Koordinatdrliigiinden en az birer iiyenin katilimiyla olusturulacak denetim mercii tarafindan
gergeklestirilir.

Denetimler yilda bir kere diizenli olarak, sikayet halinde her zaman yapilir. Denetime iliskin raporlar,
Mugla Ticaret ve Sanayi Odasi tarafindan 6769 sayili Sinai Miilkiyet Kanununda 6ngoriilen siirelerde Tiirk Patent
ve Marka Kurumuna gonderilir.

Denetimlerde géz 6niinde bulundurulacak hususlar asagidaki sekildedir.

e Mermerin ocak iiretim akis1 kontrolii

e Mermerin fabrika iiretim akis1 kontrolii

o Fiziksel/mekanik analiz ve renk kontrolii
e Logo ve amblem kullaniminin uygunlugu

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



